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1 Sdkerhet

Allmént

VARNING

A — Endast utbildade servicetekniker far gora drift, underhall och
reparationer pa vaggsagen

1.2

Klassificering

@ P

— Andra inte maskinen.
—Ta inte bort nagra sakerhetsanordningar.
— Folj de lokala lagstadgade forordningarna

Varningsskyltar

Sakerhetsskyltar ar fasta pa maskinen for att ge sakerhetsinformation. Alla
sdkerhetsskyltar upprepas och forklaras vanligtvis ytterligare i denna
handbok.

Sakerhetsskyltar ar av de tre internationellt godkanda typerna och beskrivs
nedan

Varningstecken som identifierar en fara.
| det har exemplet: sagnings fara.

Obligatoriskt atgardstecken som kommunicerar en atgédrd som ska vidtas for
att undvika en fara. | det har exemplet: Ta pa skyddshandskar.

Forbudssymbol som definierar en forbjuden handling. | det har exemplet:
Anvand inte en gaffeltruck.
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Skyltar pa maskinen
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Las mig

Anvand inte en truck o
o Lyft position

EC-férsdkran om dverensstimmelse (certifiering)

Maskinen ar CE-certifierad. Det betyder att maskinen uppfyller de vasentliga kraven pa
sdkerhet och hygien. De direktiv som har beaktats i konstruktionen listas i ett bifogat

dokument.

Avsedd anvdndning

Maskinen ar konstruerad och tillverkad for att saga skivmaterial horisontellt (fran
vanster till hoger) eller vertikalt (fran topp till botten). All annan eller ytterligare
anvandning kommer att anses inte dverensstamma med syftet.

Artikel

Specifikation

Material

Arbetsmaterial som trafiber, plywood,
syntetiska och liknande material. Denna
specifikation exkluderar homogenatra
material

*Vid fragor kring anvandning av material, kontakta din aterforsaljare.



ELCON [ R

SAWING TECHNOLOGY

1.5 Sadkerhetsanordningar

Nodstopp Maskinen ar férsedd med en nodstoppsknapp (A) pa styrenheten. Tryck pa knappen i
en nodsituation. Strommen avbryts omedelbart.

Maskinen har ingen huvudstrombrytare.

Anvind denna knapp som sadan om det behovs

Skyddstackning Vid 6ppning av sagkapan kommer strommen att avbrytas omedelbart

Skyltar pa maskinen Skyltarna pa maskinen ar en del av sdkerhetsbestaimmelserna. De far
inte tackas eller tas bort och maste vara ldsbara under maskinens hela
livslangd.

— Kontrollera detta regelbundet.
— Byt ut eller reparera skyltar som har blivit olasliga eller skadade.

Sag restriktioner Horisontell ségning
Roda prickar pa skalorna indikerar ett icke tillatet linjart matt. Anvand
spaken for ribbforflyttning for att kringga problemet. Se kapitel 3: Drift.
Vertikal sagning, Om sagbalken inte ar fixerad i ett fordefinierat lage,
startar inte motorn.

Utsug Maskinen ar utrustad med en anordning for anslutning av ett
utsugssystem. Nar det ar korrekt installerat startar detta system pa en
gang med maskinen.

Termisk avstdngning Maskinen ar skyddad mot 6verhettning. l.e . : om stromférbrukningen
overstiger fabriksinstallningen stangs motorn av.
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Avfallshantering

Anvandning och underhall av maskinen innehaller inga miljofaror. De

flesta delar kan kasseras pa vanligt satt. Leddelarna inuti denna maskin
kraver specialavfall.

MILO
@ Se till att folja lokal lagstiftning, férordningar,

instruktioner och forsiktighetsatgarder betrdffande
halsa, sakerhet och miljo.

Demontera maskinen enligt foljande:

- Lat en expert dvervaka demonteringsprocessen;

- Demontera maskinen i delar som &r latta att hantera;
- Kassera de demonterade delarna enligt foreskrifterna.
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2 Beskrivning

2.1 Overblick

A) Kontrollpanel

B) Nodstopp

C) Nedre balk

D) Sag balk

E) Sagaggregat

F) Fast méatpunkt (er)

G) Stopp for vertikal sdgning
H) Ingang (utgang) rulle

1) Mitt anhall

2.2 Egenskaper

Sagningsbegrinsningar

Saglangd (mm)
3.300 4.300 Med mitt anhall
Skivlangd (mm)
Max 3.300 4.300 3.000
Minimum 200 200 200
Skivdimensioner (Ixw) (mm)
Minimum 600 x 200 600 x 200 600 x 200

10
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2.3

Standard maskin

Specifikationer

Modell 155 Modell 185 Modell 215
Dimensioner 4510 x 1450 x 2265 mm 4510 x 1450 x 2565 mm |5510 x 1140 x 2865 mm
Vikt 700 kg 745 kg 865 kg
Ljudniva < 75,6 dB(A) < 75,6 dB(A) < 75,6 dB(A)
Saglangd 3300 mm 3300 mm 4300 mm
Saghojd 1550 mm 1850 mm 2100 mm horizontal / 2150 mm vertical
Sagdjup 55 mm 55 mm 55 mm

Sagbladdiametrar

250mm, 30mm centrumhal, Styrstiftshal 2x7mm cc 42mm

Hastighet

5100 rpm

Genomgaende matning

Handmandvrerad

Effekt (S6) 3 kW
Tryck P 6 <P<10bar
Utsugs
(Rekommendationer)
Produkt Specifikationer
Anslutning 100 mm
Minsta lufthastighe{20 m/s
Undertryck 3500 Pa at 20 m/s
Omgivande Produkt Villkor
forhallanden Temperatur T 5<T<40
Relativ luftfuktighet [< 90%

(Standard) Elcon-typskylten &r fast pa sagenheten och innehaller

information om artiklarna nedan.

Typ - Modell

NR. — Modell Maskinens serienummer

AMP - Aktuell [A]
FREQ. - Frekvens [Hz]
P - Stromforbrukning [kW]

A. D. - Ar (tillverkning)
@ - Sagdiameter [mm]
VOLT. — Volt [V]

N - Hastighet [rpm] (CE-logotyp)

11
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2.4 Styrenhet

A, B och C ar standardpositioner. Positionerna D till G ar reserverade for
alternativ som kan identifieras med en term eller en ikon. Position H ar den
fasta platsen for alternativet Digital avlasning.

A Nodstoppsknapp

B Stopp H-

C Start B ,___;:gg-;,,«—G
D = TR

£ qb ::::fi;':'ﬁ'*_F
F ::::fif_:,?;r:-d—E
G ::::fi::;:?;r,w—[}

H Digital avlasning ::@———C

12
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3 Drift

VARNING

- Endast utbildade servicetekniker far gora drift, underhall och
reparationer pa vaggsagen

— Hall rent vid maskinens narhet for att forhindra damm explosion.
Rensa det dagliga avfallet och dammet.

— Se dven kapitel 1: Sakerhet.

3.1 Overblick

A Kontrollpanel

B Nodstopp

C Stopp for horisontell sagning

D sag balk

E Sagaggregat

F Arbetsmaterial justerare for mindre arbetsstycken
G Anhall for vertikal sagning

3.2 Prelimindra

Personlig sakerhet Ta pa lampliga skyddsklader.

@0

Uppstart 1. Anslut kontakten till ett eluttag, om inte redan gjort.

2. Slapp noédstoppsknappen genom att vrida. Nu &r maskinen i fungerande
skick.

13



ELC‘M

SAWING TECHNOQLOGY

Direktions dndringar

(Fran vertikal till horisontell)

33

Exempel 1

Exempel 2

14

Overgangen fran vertikal till horisontell

sagning och vice versa ar i sjdlva verket samma procedur.

| en enda flodande rorelse:

— Dra saghuvudet framat (lite moturs) i ett fritt lage
genom att tvinga lite motstand, vand saghuvudet och
tryck den (medurs) tillbaka.

Vertikal sagning

ERNBRANDT AB
maskiner & verktyg

Vertikal sdgning startar fran fasta markerade positioner (méatarpunkter) pa

maskinen. Exempel nedan klargor detta funktionssatt.
Sdga av en del med en bredd pG 850 mm

1. Satt skivmaterialet via ingangsrullen pa undre balk.
2. Flytta sagbalken till ”"0” (meter) och |3s detta lage (A).
3. Flytta stoppet (B) till 850 mm och satt skivmaterialet
mot det.

4. Flytta sdgenheten ovanfor skivmaterialet.

5. Tryck pa Start for att sla pa maskinen.

6. Satt klingan mot skivmaterialet, dra det stadigt nedat
och ta ut det under.

7. Tryck pa Stop for att stdnga av maskinen

Sdga av en del med en bredd pG 2450 mm

1. Satt skivmaterialet via ingangsrullen pa undre balk.
2. Flytta sagbalken till ”2” (meter) och |as detta lage (A).
3. Flytta stoppet (B) till 450 mm och satt skivmaterialet
mot det.

4. Fortsatt med steg 4 tills 7 fran exempel 1.
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Avsluta med finjustering

Stoppet ger méjlighet att finjustera

det installda vardet i viss utstrackning.

1. Fall upp vippan (D) mot linjalen.

2. Flytta stoppet till ett valt varde och Ias

detta lage med spaken (A).

3. Finjustera detta vdarde med rullen (C) och Ias det nya,
exakta vardet med spaken (B).

4. Fall ned klaffen igen.

For att anvanda maximal marginal: vrid
rullen till en position i mitten.

3.4 Horisontell sagning

Sdaga av en skiva med en héjd av 850 mm

1. Satt skivmaterialet via ingangsrullen

pa nedre balken, mot anslaget (A).

2. Flytta sagenheten till 850 mm och |as detta ldge (B).
3. Flytta sagbalken till vanster om skivmaterialet.

4. Tryck pa Start for att sla pa maskinen.

5. Satt klingan i skivan, dra det stadigt at

hoger och ta ut det i slutet.

6. Tryck pa Stop for att stanga av maskinen

15
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3.5 Ytterligare verktyg
Arbetsmaterial Réda prickar pa skalorna indikerar ett tillatet linjart matt.
justerare Anvand skivanhallen for att kringga problemet.
— Fall upp arbetsmaterial justeraren (A) en efter en.
—Ta hénsyn till att avstandet andras i 20 mm
(se klistermarket pa sagenheten).
Ett alternativ (valfri) metod for att forbiga
problemet ar att flytta bakramen.
Mitt anhall Mitt anhall (med slutstopp) ar i sjalva verket den

nedre balken pa en hogre niva med samma funktionalitet.
Systemet bestar av moduler som &r inbyggda i varje meter.
— Anvéand ratten (A) for att dra ut en mittstangningsmodul.
— Tryck pa knappen (B) for att Iata modulen ga in

av mindre skivmaterial enklare

ﬂ Anvindningen av mitt anhallen gor hanteringen

16
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Upprepningsstoppet mojliggdr upprepad horisontell

Horisontell
rems sagning

rems sagning, justerbar fran 40 upp till 500 mm.

Justering

1. Stall stoppet till ett valt varde (A), dvs 50 mm.
2. Las stoppet med ratten (B).

3. Sank l6paren (C) till toppen av panelen.

4. Las sagarenheten fast med ratten (D).

ERNBRANDT AB
maskiner & verktyg

Satt stoppet i lagringsfaltet (E)
om det inte anvéands.

-—')IC B A

i |

Ritsfunktion Ritsfunktionen gor att du far ett rent sagsnitt. B-

Djupet av sparet ar justerbart.

Justering (paG en avfallspanel)

1. Vrid skruven (A) for att stalla in djupet.

2. Se till att resultatet blir bra.

3. Upprepa instéllningen, om det behdvs. Denna
justering beror pa test och fel. +

Vertikal sagning

1. Flytta sagbalken under skivmaterialet.
2. Skjut enheten (B) upp (i: ritslage).

3. Satt klingan i skivmaterialet,

dra det stadigt uppat och ta ut det 6verst.

4. Tryck ner saghuvudet (i: sag lage)

5. Satt klingan in i skivan igen, dra det stadigt nedat och ta ut det under.

Horisontell skidrning fungerar pa samma satt:
ﬂ - Podng: fran hoger till vanster.

- Klippning: fran vanster till hoger

Programmeringsskena
fér upprepade
dimensioner

For horisontell sagning ger programmeringsskenan
mojligheten att |asa extra stopp for -

upprepade dimensioner.

1. Flytta sagbalken till det valda vardet och-

I3s det har laget.

2. Tryck in sparren (A).

3. Lossa det narmaste forskjutningsstoppet (B)
inuti skenan, flytta detta stopp mot stiftet (fastet, A)|
och fast det igen. Anvand en insexnyckel

4 Underhall

A
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VARNING

- Underhallsarbetet dr endast reserverat for kvalificerade personer.
- Se dven kapitel 1: Sdkerhet.

4.1 Forebyggande atgarder

Maskindel Kontrollera Atgirder Hur ofta?

Styrskenor For smuts Tvatta av. Anvand inte | Dagligen
tryckluft

Massingsskrapa For en hog med smuts | Tvatta av Varje 50e timme

horisontal sdgenhets
styrskena pa bada
sidorna

Tvéatta av, Anvand latt
olja och avsluta med
en torr/ren trasa

Varje 50e timme

ovre och under
styrskena pa sag balk

Tvatta av, Anvand latt
olja och avsluta med
en torr/ren trasa

Var 50/100e timme

Borste pa Gvre

Blotlagg i latt olja

Var 100e timme

styrskena

VARNING

A - Applicera inte olja eller fett pa kedjorna.

- Applicera inte olja pa en maskindel savida detta inte ar angivet.
4.2 Korrigerande atgarder
Maskindel Kontrollera Atgarder Hur ofta?
Sagblad Vasshet Byta ut Vid behov
Motor Motorbroms Kontakta din Regelbundet

aterférsaljare om tiden
gar 6ver 8 sekunder

*Forklarat i detta stycke

Byt klinga

18

1. Vrid skruvarna (A) en kvart for att 6ppna saghuset.
Anvand en skruvmejsel eller ett mynt.
2. Hall i flansen (B) med det medfdljande verktyget (C).
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3. Lossa fasthuvudskruven (D).
4. Satt tillbaka sagbladet. Skyddsférbandet sakerstaller
en korrekt placering.

Installera endast klingor som 6verensstammer
ﬂ med Elcons specifikationer.

Se avsnitt 2.3: Specifikationer.

5 Felsokning

VARNING
- Reparationsarbetet ska endast kvalificerade servicetekniker gora.

- Se dven kapitel 1: Sakerhet.

19
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5.1 Sokschema:
LED-indikatorer pa baksidan av styrenheten visar status fér de elektroniska
funktionerna. Fran topp till botten:
Farg Beskrivning
1 Gron Pa: sagen ar last vertikalt
2 Grén Inte anvand
3 Gron H / V-omkopplare. Pa: vertikalt sag lage.
Av: horisontellt sag lage
4 Rod Pa: nodstoppskretsen ar aktiv
5 Gron Pa: under normal drift. Av: Stopp trycks in
6 Gron Av: under normal drift. Pa: Start ar
intryckt
7 Groén Reserverat for alternativet "Automatisk
vaxling bakre ram"
8 Gron Anvands ej
9 Gul Indikatorkraftforsorjning (24 V DC)
5.2 Observerade oegentligheter

Maskinrelaterad

Problem

Orsak

Losning

Indikatorn pa styrenheten &r av

Nodstoppet ar aktiverat

Ta bort E-stopppet och tryck pa aterstill

Ingen volt Kontrollera sakringarna
Saghuset ar inte stangt (Formodligen) Stang
Terminalskyddet ar ute Aterstall (Forklarat i detta stycke)
sakring 1 (...) har gatt Aterstall
Sagbalken ar inte blockerad Blockera
Tryckstart ar ineffektivt (vertikal sdgning). |Sagbalken &r inte blockerad Blockera

Sagenheten &r instélld pa att saga horisontell

Viand sagenheten

Tryckstart ar ineffektivt (horisontell sagning

Sagenheten ar installd pa att saga vertikalt.

Vand sagenheten

Aterstill det
termiska skyddet

En termisk avstangning ar i allmanhet resultatet av
en motorbelastning. Det ar darfér uppenbart

att 1ata motorn svalna.

Sa har aterstaller du:
1. Stang av stromforsorjningen.

20




2. Ta bort locket fran elskapet (pa maskinens baksida).
3. Tryck tillbaka den svarta knappen (B).

Den roda (A) kommer ut.
Maskinen aterstalls.

Kontakta din leverantér om detta inte fungerar.

Produkt relaterat

ERNBRANDT AB
maskiner & verktyg

Problem

Orsak

Losning

Sagskarningen arinte tillfredstallande

Sagbladets skarpa ar inte optimalt

Byt ut, Kolla kapitel 4: Underhall

Sagbladet sdkras

Tighta till sagbladetigen

Sagdjupet ar otillrackligt

Byt ut om det behovs

Sagklingor

Smutsiga styrskenor

Gor rent sagklingorna

Sagningen ar fyrkantig

Nedre faltstyrningar

Ramen ar ur position

Stéll om (Se installationsmanualen)

Sagklingor

Dimisionen diffar

Smutsiga styrskenor

Gor rent sagklingorna

Anhallen anvands ej

Anvénd anhallen

Fel justeringar

Sagar horisontellt: Justera peggarn. Sagar vertikalt: Justera skalan

21
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6 Tillbehor du kan kopa till (Valfritt)
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Extra Tillbehor (Valfritt)

Automatisk ribbforflyttning

Roda prickar pa skalorna indikerar ett icke tillatet linjart matt.
Anvandningen av anhallet ar standardmetoden for att forbigad detta
problem.

En alternativ metod for att forbiga problemet ar att kopa till
automatisk ribbforflyttning.
- Ribborna flyttas nar klingan ar pa vag att saga in i ribborna.

Digital skala

Den digitala skalan fungerar som ett hjalpmedel

for att |attare avldsa de installda matten. @

Till vanster pa maskinen visas de vertikala installningarna:

-

pa kontrollpanelen visar den horisontell instéllning A

Ytterligare funktioner: Tryck pa starta om (A) for att dndra
de visade vardet till 0 eller till 3.2.

Bankskivs anhall

Kopplat till det vanliga stoppet for vertikal sagning.
Stoppforlangningen gor det moijligt att saga

mindre skivmaterial under mitt anhallet.

- Haka fast vredet (B) pa haken (C) till anhallet (A)

Stod for mindre skivmaterial

Mindre skivmaterial som sagas fran mitt anhallet far ibland for litet
stod.

Tva hastigheter pa motor

For att saga komposit eller stalmaterial. Kan det vara bra att ha mer an
en saghastighet. En tva hastighets motor (Halv och fullfart)

Motor kraft (DS)

Pa grund av materialegenskaperna, kan det vara andvandbart att ha en
kraftigare motor. En motor pa 4kW.
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1.7 Vik frasning och Alu-bond

Vik frasning ar en extra funktion for att kunna bdja komposit material
enklare. V-spar fras monteras istallet for sagklingan.

Roterande disk Ta bort sagklingan
Satt den roterande disken pa skaftet

Fast disken med flansen och bulten (Inkluderat)

P wnN e

Fast spararmen (C) med bultarna (A) och (B)
Anvéndning

- V-frasning (90° eller 135°).
- U-frasning (Bredd: upp till 15mm).

Djup justering (Pa skivmaterial Lossa bultarna (A) och (B) négra varv.

som blir ver) 2. Las upp, snurra och Ias bultarna (C) igen for att justera fras
djupet.

3. Kolla om du ar n6jd med resultatet

4. GOr om samma procedur igen, om du behdver andra

justeringen.

Anvand tillexempel en MDF skiva som stdd nar du ska frasa i
skivmaterialet.

24
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Aluminium bottenrullar och pneumatiska materalklammor

varje meter-sektion finns fem dubbelvalsade aluminiumvalsar for att
hantera tunga skivmaterial eller ett paket med skivmaterial
tillsammans lattare. En pneumatisk materialklamma hindrar
skivmaterialet fran att rora sig eller falla.

- Aktivera/ta bort denna funktion pa kontrollpanelen.

Extra skivmaterialshallare

Vissa fall ar det praktiskt att ha flera pneumatiska materialklammor
som ger extra stod

- Aktivera/ta bort denna funktion pa kontrollpanelen.
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Limpio

Limpio ar ett extra utsugssystem for att fa bort damm och spaner.
Detta for att i storsta mojliga man fa en sa dammfri arbetsmiljé som
mojligt. Limpio tar upp dammet direkt vid sagsnittet, bade bakom och

framfor skivan. Det finns tva variationer av utsugssystemet: Full langd
(Se bild nedan — 1/1) och en halv langd (Till mitt anhallet —1 /2).

Utsugssystemet startar nar du startar maskinen.

Stopp forldngning

For att saga mindre skivmaterial finns det en forlangning. For att
overbrygga mellanrummet fran skivmaterialet och stoppet.

1. Haka pa forlangningen (A).

2. Fast Forlangningen med skruven (B).
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Pneumatiska transportrullar

Pa varje meter-sektion finns det en transportrulle for att det ska bli
enklare att saga i skivmaterialet. Transportrullarna héjs pneumatiskt.

- Aktivera/Ta bort denna funktion pa kontrollpanelen
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VERKLARING SYMBOLEN/ERKLARUNG SYMBOLEN / SPECIFICATION
SYMBOLS

SYAMBOOL
SYAMBOL
SYAMBOOL

OMSCHREIIVING
UMSCHREIBUNG
SPECIFICATION

UITVOERING
AUSFUHRUNG
MODEL

EM1
En2
ENG3

Q1

M1

k2

Tl

FLF2

81

33

CONTACTOR
LEISTUNGSSCHUTZ
CONTACTORE

THERMISCHE BEVEILIGING
MOTORSCHUTZRELAIS
THEFM RELAIS

MOTORSCHAEFLAAR
MOTORSCHALTER
MOTOR SWITCH

ZAAGMOTOR
SAEGEMOTOR
SAW MOTOE

AFTUIGER
ARSATUGUNG
DUST COLLECTOR

TEANSFORMATOR
TEANSFORMATOR
TEANSFORMER

TIMER
TIMER
TIMER

ZEEERING
SCHUTZ
FUSE

NOODSTOP
NOT AUS
EMERGENCY STOP

STOP
STOP
STOP

VEILIGHEIDSSCHAEFEL A AR
SICHERHFITSSCHALTER
SAFTY SWITCH

TE-LCI1-D12B7

TE-LE2-D-TE-GWV2IML.

TE GVIML.

12 33EW s

LA

MAY 0TS EW

4 VACIIVA

L&345

._.
boa
[
)

e

ELFIN EO1

ERIM22-D-5-H0
h2-E0]

TE-XCE-PA3D]
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SYMBOOL | OMSCHRIJVING UITVOERING

84 START KM-M22DL-W/K10
START
START

85 HOR/VERT. SCHAKELAAR | ELCON 009003241
HOR/VERT. SCHALTER
HOR/VERT. SWITCH

86 BLOKKERING VERTICAAL | TE -XS4-P12-PA340
SAEGEBALKE FEST
BEAM LOCK SWITCH

87 BENADERINGSSCHAK. TE -XS4-P12-PB370
NAEHERUNGSSCHALTER
SENSOR

88 KLEMMING HORIZONTAAL | ELCON 009010030+
KLEMMUNG HORIZONTAL 009010031
HORIZONTAL LOCK

89 PLATENKLEM ELCON 009010030+
KLEMMUNG PLATTE 009010031
PLANEL CLAMP

810 TRANSPORTROLLEN ELCON 009010030+
TRANSPORTROLLEN 009010031
TRANSPORT ROLLERS

KO HULPRELAIS FINDER 40.52 24VAC
RELAIS
RELAIS

HS LAMP 24V ELCON 009010002
LAMPE 24V
LIGHT BULB 24V

HYHIH4 | 52 VENTIEL ELCON 020002009
52 KLAPPE
572 VALVE

 SYABOOL | | UITVOERING |

PRINT PRINT 1890
PRINT ELCON 009003205
PRINT

Kl RELAIS OP PRINTPLAAT

K2 RELAIS AUF PRINTPLATTE

K3 RELAIS ON PRINTED BOARD

K4

D1 DIODE OP PRINTPLAAT
DIODE AUF PRINTPLATTE
DIODE ON PRINTED BOARD
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