Instruktion for rikt o

planhyvel H410
ldnr 2011-241-000-5

Vi hoppas att Ni kommer att fa bade
nytta och ndje med Er nya rikt o
planhyvel.

For att kunna arbeta problemfritt bor
foljande beaktas.

Innehallsforteckning:

Allmant sida 1-3
Tekniska data sida 1
Sakerhetsforeskrifter sida 4-5
Forberedelser sida 6
Installning sida 7

Hyvelkutter med stal sida 8

Bordsinstallning sida 9-10
Skotsel sida 11
Artikellista med ritn. sida 12-14
El-schema sida 14
CE sida 15
VIKTIGT!
Allmant

* Kontrollera hyveln sa fort Ni fatt hem
den. Eventuella transportskador
anmals omgaende till
transportféretaget.

*LYFT EJ MASKINEN | BORD ELLER
ANDRA KOMPONENTER.

Behover den lyftas, ar det lampligaste
att lyfta under stativet.

* Anvand inte bordet som
avstallningsyta.

Maskinen far inte byggas om eller
forandras.

Maskinen kan vara farlig om den
anvands pa fel satt. Las darfor igenom
hela instruktionen.

Maskinen ar avsedd att anvandas i
olika

miljoer som hobby,
reperationsverkstader,

mindre snickerier, industriverksamhet,
samt utbildningsverksamhet.




Tekniska data H410
Rikthyvelbredd 310 mm
Rikthyvel, bordslangd 1400 mm
Rikthyvel, spantjocklek 8 mm
152 x 1100
Riktanhall mm
Planhyvelbredd 410 mm
Planhyvelhdjd 260 mm
Planhyvel, bordslangd 630 mm
Planhyvel, spantjocklek 4 mm
Panelhyvelhojd (vertikalspindel) -
Panelhyvelbredd -
Profildjup, horisontalkutter -
Hyvelkutterdiameter 72 mm
Diameter matningsvalsar 32 mm
Matningshastighet 5 m/min
Matningshastighet med
planetvariator 2 - 12 m/min
Spindeldiameter vertikal -
Verktygsdiameter vertikalspindel 140 mm
Hyvelmotor, 3-fas 3 kW (4 hk)
Vertikalspindelmotor, 3-fas -
Spindelvarvtal 5600 v/min
0,18 kW (0,25
Matningsmotor, 3-fas hk)
Matningsmotor, planetvariator, 3- 0,37 kw (0,5
fas hk)

Vikt, netto

245 kg




* Vid byte av reservdelar, anvand
endast originaldelar av sékerhetsskal
och observera att allt elektriskt ska
skall servas av fackman. Maskinen ar
stickproppsansluten.

Maskinen har elektronisk broms
Under bromsperioden pulserar
bromsen.

Detta ger upphov till ett pulserande
ljud.

Bromsen fortsatter att bromsa nagra
sekunder efter det att maskinen
stannat.

Poly-v-rem drift av kutter

Vid start kan poly-v-remmen tjuta till
under en kort stund. Detta ar fullt
normailt.

Platsbehov

Maskinen behdover ett utrymme pa
minst 2 m bredd. Langdbehovet ar
beroende av hur langa arbetsstycken
som skall hyvlas. Min langd ar 3 m
men rek till att vara min 4 m.

For basta sékerhet bor 5x5 m nyttjas.

Avlastning fran pall

Ta bort skruvarna som ar skruvade
mot pallen. Vrid maskinen sa att den
nara vickar ner mot golvet. Lyft
makinen i andra sidan och ta bort
pallen.

Forankring

For hogsta sédkerhet skall maskinen
forankras i golvet med skruv. Skruvdia.
8-10 mm.

Forvaring

Maskinen skall sta i ett torrt utrymme
da inte maskinen &r helt rostskyddad.
Om maskinen star i ett s.k.
kallutrymme under langre tid maste
maskinen smdrjas in med rikligt med
tex. paraffinolja pa obehandlade delar
som bord och kutter. En dvertéckning
ger da ocksa ett skydd mot rosten. Om

maskinen skall st ute maste den
tackas och smdrjas in med
rostskyddsmedel pa obehandlade
delar.

Anvandningsomréade

Maskinen kan anvandas till att rikthyvla
och planhyvla tra, spanskivor, board
mm.

Svéara material som spanskivor teak,
mm kraver hardmetallstal.

Det ar inte tillatet att hyvla plaster,
aluminium, eller andra hardare
material.

Maskinen éar tillverkad for anvandning
inomhus.

Mano6verdon

Strombrytare pos 5, har en grén knapp
for tillslag och en réd forhojd for stopp.
| strombrytaren finns ett bromskort.
Minimera till och franslag per timme.
(max 20 st)

Starta inte om maskinen direkt efter
stopp.

Lat bromstiden, (ett tickande i
strombrytaren) ga ut innan maskinen
startas igen.

Stickproppen fungerar som elektrisk
franskiljare. Franskilj stickproppen vid
service, byte av stal mm.




Miljokrav (spansug med filter)
Temperaturen i lokalen skall vara sa
hog sa att inte handskar maste
anvandas.

Ventilationen skall vara av god
standard och mekanisk.

Maskinen skall anslutas till en spansug
som ar godkand enligt CE-standard.

Hantering av damm och span.
Maskinen skall vara ansluten till en
spansug. Span som anda blir kvar pa
maskinen skall sugas upp efter varje
arbetspass.

Tekniska krav spansug

Spansugen skall vara godkand enligt
CE-standarden.

Luftflode vid 0 mmvp "utan extern
koppling" skall vara minst 1000 m3/tim.
1500 m3/tim rekommenderas.
(Fabrikantens normala angivelse pa
luftflode.)

Stosdiameter pa maskin = 100 mm.
Tryckfall i maskin 20 mmvp vid 25m/s.

Hyvelstal

Hyvelstal dim. 410x20x3 mm med
skruvfickor. Det ar ej tillatet att
anvanda nagon annan dimension.
Anvand endast hyvelstal tillverkade
enligt kraven i EN847-1:2005.

Kutter

Kuttertyp MAN (godkand for
handmatning) L=410 mm. Sk&areggens
lage ovan kutterkropp = 1 mm.
Skareggens maxlage ovan kutterkropp
1.1 mm.

Bordsytor

Borden ar gjutna i Sverige med hogsta
kvalité. Bordsytorna ar
specialbearbetade for att fa hogsta
precision och basta glidegenskaper.

Tvétta av fettet (rostskydd) fran borden
med lacknafta eller liknande. Behandla
darefter borden med tex paraffinolja.

Nar maskinen ar ny kravs en
inkorningsperiod tills borden far en
nagot blankare yta for att fa optimala
glidegenskaper.

Borden kan avge lite grafit i borjan
detta forsvinner dock inom en kort tid.

Nodvandiga verktyg

Lista pa nodvandiga verktyg for att
kunna arbeta med maskinen:
Insexnyckel 4 mm (medfoljer)
Insexnyckel 5 mm (medfdljer)
Insexnyckel 6 mm (medfoljer)
Fast nyckel 10 mm (medfoljer)
Skjutmatt

Mattband eller "tumstock”
Oljekanna (paraffinolja for bord)
Bryne

Ljudniva:
Matt i verkstadsmiljo

Rikt, tom 80,5 dB(A)

Rikt, i arbete 85,7 dB(A)
(Berakning av ekvivalent ljudeffektniva
max, Lwa enligt ISO 3746 Lwa = 105,5
dB(A))

Plan, tom 78,4 dB(A)

Plan, i arbete 81,9 dB(A)
(Berakning av ekvivalent ljudeffektniva
max, Lwa enligt ISO 3746 Lwa = 103,5
dB(A))

Tillagg foér matonoggrannhet K = 4
dB(A) enligt ISO 3746



SAKERHETSFORESKRIFTER

* Personer som ej har nddvandig
kdnnedom eller erfarenhet av
hyvelmaskiner skall ej anvanda denna
maskin. Denna instruktion ar ingen
utbildning i maskinhyvling.

* Sékerstall att inte obehoriga personer
kan anvanda denna maskin.

* VIKTIGT! Alla skydd skall vara
monterade innan hyveln tas i bruk.

* Stang alltid av maskinen efter
avslutat

arbete. Ld&mna aldrig maskinen med
motorn igang.

* Paskjutare som skadats ska bytas ut.

* Utsug maste vara igang under
arbete.

* Anvand alltid skyddsglasdgon och
horselskydd.

* Anvand aldrig maskinen om du ar
paverkad av starka mediciner, alkohol
eller andra starka droger.

* Det ar ej tillatet att rikthyvla och
planhyvla samtidigt &ven om detta
rent maskinellt fungerar.

* Kontrollera att alla vred, skruvar,
muttrar, anhall, stos, hyvelkutter,
hyvelstal mm &r ordentligt fastdragna.
Kontrollera ocksa att kuttern kan
snurra fritt samt att inga verktyg finns i
eller pa maskinen innan den startas.

* Anvand aldrig maskinen under daliga
siktforhallanden sa som dalig
belysning.

* For att undvika brandfara skall finns
behov av brandslackare

* Stick aldrig in verktyg eller hander i
planhyvlingsdelen nar maskinen gar.

* GOr aldrig ingrepp i maskinen innan
Ni forvissat Er om att maskinen ar
stromlds och inte kan startas av
misstag.

Franskilj stickproppen.

* Se till att anti-kick-back utrustningen
ar funktionsduglig och &r pa plats. Pos
29

Rikthyvling

* Se till att hyvelstalen ar skarpta. Sloa
stal 6kar behovet av matningskraft.
Detta 6kar olycksrisken vid rikthyvling.

* Vid kantrikthyvling skall riktskyddet
justeras sa att det ligger dikt an mot
riktborden och att arbetsstycket far
plats mellan skydd(pos 16) och
anhall.(pos14)

* Vid flat-rikthyvling (tjocklek under 75
mm) skall skyddet ligga mot anhallet,
horisontalt och nagot 6ver
arbetsstycket vertikalt.

* Vid rikthyvling skall man ej sta i
arbetsstycke forlangning da kast kan
uppsta.

* Olycksrisken 6kar dramatiskt vid
rikthyvling av sma arbetsstycken.
Anvand

alltid paskjutare och hallare vid
rikthyvling av sma arbetsstycken sa att
inte

fingrar kommer i néarheten av kuttern.

* Anvand minsta méjliga spandjup for
att minska matningskraften. Stor
matningskraft = hdg olycksrisk



Planhyvling

* Stall alltid upp rikthyvels spantjocklek
till noll sa att spaken inte pekar ned.

* Mat alltid arbetsstycket och stall in
lamplig planhyvlingstjocklek fore
hyvling.

olycksrisken &r stor om man matar in
ett arbetsstycke som har for liten hojd
sa

att inte aterkastningsskydd eller
matarvalsar inte far tag i arbetsstycket

* Vid planhyvling skall man ej sta i
arbetsstyckets forlangning da kast kan
uppsta och att bitar fran arbetsstycket
kan kastas ut fran maskinen. Detta
galler alltsd bade inmatnings och
utmatningssida.

*Vid planhyvling skall rikthyvelskyddet
vara justerat ner till bordet och skall
tacka hela kuttern.

Kontroll av
sakerhetsfunktioner.

* Kontrollera en gang per vecka att
maskinens kutter stannar helt inom 10
sekunder vid franslag.

* Kontrollera en gang per manad att
utkastningskyddet fungerar. Stéll in
planhyvlingshojden cirka 3 mm hogre
an bradan som Du testar med. Skjut in
bradan forbi aterkastningskyddet.
Forsok nu att dra tillbaka bradan.
Bradan skall nu stoppas av
aterkastningsskyddet och skall
omdjligen kunna dras ut.




FORBEREDELSER

Av transport- och packningstekniska
skal ar inte vissa delar monterade vid
leverans.

1/ Montera pa rikthyvelns
utmatningsbord.(pos 20) Lossa
spannskenorna. Innan Du lossar
skenorna sa mark dessa sd att de kan
monteras tillbaka pa sitt ursprungliga
lage.

Ta bort tejpen 6ver massingsdelarna.
Se till att dessa sitter kvar da dessa ar
l6sa. Lagg bordet med sina uttag pa de
tva axlarna (dia 25 mm). Montera
spannskenorna under bordet. Bordet
ar justerat i lage och spelet kring varje
axel ar ocksa klart.

Om mikrojusteringen nu gar trégt har
skenorna eller massingsdelarna
forvaxlats.

Lossa da de vertikala stoppskruvarna
med massingsdelarna och satt an latt.
Dessa stoppskruvar lases i sin tur i
sidan

av horisontella stoppskruvar.

2/ Montera kilremsskyddet med 4 st
|6sa distanser och 4 st Insexskruvar
(M6)(pos32)

3/ Montera anhallet med sina 2 axlar.
Montera bakre skydd (svart) med sin
gummiled i anhallet. (pos 14)

4/ Anslut maskinen elektriskt.
Maskinen ar stickproppsansluten.
Annan elektrisk installation skall
utféras av behorig elektriker.

Se upp med rotationsriktning. Om man
star vid matarvaxeln skall
rotationsriktningen vara hoger.

5/ Innan maskinen kopplas till natet,
kontrollera att samtliga kuttrar kan
rotera fritt, samt att alla delar sitter fast.



Handhavande
Installning for planhyvling

Maskinen &r klar for planhyvling ingen
omstallning behovs.

* Planhyvlingstjockleken stalls in med
hjalp av planbords-veven, (lev |6st)den
installda tjockleken kan avlasas pa
skalan. Spantjocklek 0.3 mm till 4 mm
Mikro justering kan ske med hjalp av
skalan p& veven.

* Stall upp riktspaken

* Max spantjocklek kan avverkas pa
virke med mindre bredd an 160 mm

* Framfor kuttern finns en
spantjockleksbegransare. (pos 28)

* Vid langa arbetstycken anvand
rullbock eller férlangningsbord

Installning for rikthyvling

Maskinen &r klar for rikthyvling ingen
omstallning behoévs

* Justera inmatningsbordet (pos 1)
med spaken (pos 2) under bordet. Stall
in lamplig spantjocklek. Las med
lasspaken bredvid skalan. (pos 3)

* Vid langa arbetstycken anvands
rullbock

Microjustering,
utmatningsbord

Bakre utmatningsbord (pos 20) ar
justerbart. Bordet skall std 0.02 till 0.05
mm under hyvelstalets egg. For att pa
ett enkelt satt kontrollera att
mikrojusteringen

(utmatningsbordets lage forhallande till
kutterstal) ar ratt installd gor enligt
foljande:

1/ Kanthyvla 2 st brador. (cirka 1 m
langd)

2/ Lagg de hyvlade ytorna mot
varandra.

Bildas en springa i mitten (ytorna ar
konkava) utmatningsbordet ar for lagt
stallt.

Ho6j bordet genom att vrida
justerspaken (pos 24) till vanster cirka
10 grader.

Bildas springor ute vid kanterna (ytorna
ar konvexa) ar utmatningsbordet for
hogt stéllt. Sank bordet genom att
vrida justerspaken till hoger cirka 10
grader.

Kontrollera resultatet, goér om
proceduren tills Ni &r ndjd med
resultatet.



Hyvelkutter, stalbyte och
installning.

Hyvelstalen som sitter i maskinen vid
leverans ar slipade och instéllda
(postade)

for anvandning. Forr eller senare
maste hyvelstalen slipas. Stal utan
skarpa okar

olycksrisken. Bryna eggen for att fa
en vass skaregg. Slipa stalen for att fa
en rak

skaregg.

Demontering:

* Koppla bort all strémfoérsorjning till
maskinen, huvudstrombrytare eller
stickpropp i vagg. Forvissa Er om att
maskinen &ar stromlos.

* Lossa sexkantskruvarna .

* Skruva upp hyvelstalet med
installningsskruvarna .

Slipning:

* Slipa alltid stalen parvis sa att stalen
far samma bredd (min 15 mm,
totalbredd) annars kan det uppsta
vibrationer i kuttern.

* Slipvinkeln skall vara 40 grader.
Slipvinkeln = den vinkel som stalet
bildar vid eggen.

Montering och installning av
hyvelstal:

* Fore montering och installning skall
stal, spanbrytare och laget i kuttern
(pos 51) rengdras noggrant.

* Placera forst spanbrytaren i kutterns
spar. Lagg in hyvelstalet ratt i

forhallande till justerskruvarna.
Observera att stalen

stélles i hojdled med skruvskallen.
Skruva ner stalet med
installningsskruvarna .

* Sexkantsskruvarna i spanbrytaren
drages at en aning (handtatt).

* Bada hyvelstalen skall stallas in lika
varandra, och ligga pa samma hojd
som utmatningsbordet, anvand passbit
(rak tralist) som laggs péa bordet och pa
varsin sida av stalet, skruva upp stalet
sa att det precis skrapar mot passbiten
men ej skar.

* Se till att stallskruvarna for stalen
ligger mot Ovre laget av sparet innan
sexkantsskruvarna drages at, for att
forhindra att hyvelstalen trycks ned av
spanbrytaren (kutterkilen).

* Provkor rikthyveln och kontrollera att
arbetsstycket blir rakt. Om inte den blir
rak justera utmatningsbordet med
justerspak. Se rubrik microjustering.

Finns fortfarande problem med rakhet
efter dessa justeringar, kontrollera da
utmatningsbordets planlage
forhallande till inmatningsbordet.
Utféres med hjalp av tex en stallinjal.

Poly-v-remmens spanning:
Behover remmens spénning stéllas in
gor enligt foljande:

Lossa gavelplatar vid pos 10.

Lossa pa spannarens skruv som
monterats i stativets sida. Se till att
remmen spanns genom att trycka ned
motorn. Dra at lasskruven pa
spannaren.
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Bordsinstallning, planlage.

Grunder

Det ar ett allvarligt ingrepp i maskinen
att stalla om bordens planlage.
Forvissa dig om att det verkligen
behovs. Maskinen ar installd fran fabrik
men kan ha andrats sig

genom ovarsam transport eller stor
stotbelastning.

Riktdelens inmatningsbord (pos 1) i sitt
ovre lage ( 1 mm Over kutterkroppen)
ar

alltid utgangsplanet for hela maskinen.

Utmatningsbordets (pos 20) planlage
stalls efter inmatningsbordet med hjalp
av linjal.

Kutterns héjdplan-lage stélls efter
inmatningsbordet. (pos 1)

Sidplanlaget pa planbordet stélls efter
kutterkroppen. (pos51)

Langdplanlaget pa planbordet (pos 23)
stélls efter stativet.

Installning utmatningsbord. (pos 20)

Utmatningsbordets planlage stéalls efter
inmatningsbordet med hjalp av linjal.

Utmatningsbordet justeras med 4
vertikala insexskruvar (M6) pa stativet
och

lases fast med 4 st horisontala skruvar
(M8).

1/ Lossa horisontala lasskruvar

2/ Vrid justerskruvar motsols sa att
bordet flyttas ned ett par mm

3/ Se till att

microjusteringsanordningen (pos 25) ar
| sitt mittre lage

11

4/ stall inmatningsbordet i sitt 6vre
lage alltsd 1 mm Gver kuttern

5/ Lagg pa en stalinjal pa bordet
6/ Dra at laskruvarna en aning

7/ Vrid justerskruvarna medsols tills
bordet &r dikt an mot linjalen som vilar
pa inmatningsbordet. Justera och
kontrollera pa varje sida.

8/ Dra at de horisontala laskruvarna .
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Instéllning av kutter och planbord

1/ Stall inmatningsbordet 1 mm over
kutterkroppen

2/ Lossa skruvarna till lagerbocken ( 2
st M6 och 2 st M8 pa varje sida)

3/ Lagg en absolut plan kloss pa
bordet mitt under kuttern.

4/ Veva plan bordet sa att kuttern lyfts
en aning ( se till att inte stalet tar i)

5/ Lossa kedjan till planbordet genom
kedjelaset (pos 11)

6/ Vrid upp varje gangad hisstapp sa
att kuttern ligger exakt 1 mm nedanfér
inmatningsbordet pa varje sida.

7/ Laskruvarna pa lagerbocken. (pos
30)

8/ Kontrollera mattet pa fram och
baksida bordet till stativet justera
framre

eller bakre par hisstappar

9/ Montera pa kedjan till planbordet
Installning av enbart planbord

1/ Lagg en absolut plan kloss pa
bordet mitt under kuttern.

2/ Veva plan bordet sa att klossen
tangerar kuttern

3/ Lossa kedjan till planbordet genom
kedjelaset

4/ Vrid upp varje gangad hisstapp sa
att kuttern tangerar klossen efter hela
sin langd.

5/ Kontrollera mattet pa fram och
baksida bordet till stativet justera
framre

eller bakre par hisstappar

13

6/Montera pa kedjan till planbordet



Rikt o Planhyvelns skotsel
Obs! Maskinen skall vara
stromlos nar Du underhaller
din maskin. Franskilj

stickproppen.

Maskinen ar i det narmaste
underhallsfri, men foljande tips ar
varda att beakta:

* Rengor hela maskinen fran span,
speciellt de rérliga delarna, efter varje
korning.

* Borden bor regelbundet rengdras och
behandlas med tex paraffinolja.

* Kuttrar och framre matarvals maste
rengdras fran kada och span.

* Kutteraxlarnas lager ar underhallsfria.
| borjan kan det h&nda att lager

och lagerbockar blir varma men detta
forsvinner efter inkodrning.

* Kontrollera kilremmens spénning
emellanat.

* Motorn ar underhallsfria. Vad som
bor ses over ar kablar och kontakter
samt att motorutrymmet halls rent fran
span sa att motorflakten far kylluft.

* Kontrollera att alla vred, skruvar,
muttrar, anhall, stos, hyvelkutter,
hyvelstal mm &r ordentligt fastdragna.

Smorj féljande delar med olja
regelbundet:

* Matarvalsarnas lager.

* Hisstapparna och dess Ovre och
undre lager.

* Kedjan for installning av bordshdjden.
* Kedjan for drivning av matarvalsarna.

14



/M/W 18 F19

P

1/ Inmatningsbord

2/ Spak for installning av spantjocklek
for riktdelen

3/ Spak for lasning av installning av
spantjocklek for riktdelen

4/ Axel for upphéngning av
inmatningsbord

5/ Strombrytare

6/ K&pa 6ver matningsvaxellada

7/ Matningsmotor med industrivaxel
8/ Spannhjul for kedja till planbordet
9/ Ovre tvarstag i stativ.

10/ Gavelplat

11/ Kedja med kedjelas till planbordet
12/ Stativ

13/ Motorrér

14/ Anhall

15/ Skyddsarm

16/ Skydd

17/ Kutter med hyvelstal

18/ Kedja till matningen

19/ Kedjehjul och matarvals

20/ Utmatningsbord

15

21/ Lagerbricka till hisstapp for
planbord

22/ Hisstapp till planbord

23/ Planbord
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24/ Spak for mikrojustering till
utmatningsbord
25/ Paralellarm microjustering

26/ Led microjustering
27/ Faste microjustering

28/ Spantjockleksbegransare
29/ Anti-kick-back
30/ Lagerbock

31/ Spannanordning fér matarvals
32/ Kapa 6ver kilremsvaxel
33/ Plastkapa over kedjehjul for

planbord

34/ Poly-v-rem

35/ Poly-v-rem-skiva, motor

36/ Axel till microjustering
37/ Tackplat
38/ Spanstos

39/ Lasspak for bakre skydd

40/ Gummiled for bakre skydd

41/ Bakre skydd
42/ Spanlada
43/ Anhallsplatta

44/ Lasspak for vinkelinstallning av

anhall

45/ Lasspakar for lagesinstall
anhall

46/ Stativfaste for anhall

47/ Spannklampar for installn
inmatningsbord

48/ Axlar for installning av fra
riktbord

hojdlage

ning av

ing av

mre

49/ Lasspak 4 for installning av

skyddets hojdlage
50/ Poly-v-rem-skiva, kutter

52/ Anhallsstanger
53/ Mellandel anhall

16
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49/ Lasspak 4 for installning av
skyddets hojdlage
50/ Poly-v-rem-skiva, kutter

52/ Anhallsstanger

53/ Mellandel anhall

54/ Vinkeldel anhall

55/ Matarvals slat (bakre)
56/ Kullager kutter

57/ Matarvals lettrad (framre)
58/ Maskinskylt

eis]

Kombinerad Rikt och Planhyvel MOReTENs H410

CE

MORETENS AB LUGNVIKSVAGEN 147 83152 OSTERSUND
SPANNING 400 V X 3 50 Hz, MARKSTROM 8 A, SAKRING 10 A
VIKT 245 KG KUTTER: MANNR[ ] AR ]

46 -38
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EG-forsakran om
overensstammelse
Maskindirektivet
2006/42/EG

Tillverkare

MOReTENs AB, M10

Nifsasvagen 11
831 52 OSTERSUND

forsakrar harmed att
maskinen 6verenstammer
med det exemplar som
genomgick typkontroll

Kombinerad Rikt och
Planhyvel MOReTENS
H410, Nr 241-000

uppfyller standarden i 2006/42/EG

Vidare forsakras
att foljande (delar av) harmoniserande
standarder &r uppfyllda:
EN 861
EN12100-1
EN12100-2
EN 292-2
EN60204-1
EMC-direktivet 2004/108/EG
Lagspanningsdirektivet 2006/95/EG

Anmalt organ:0404,
SMP svensk Maskinprovning AB
Fyrisborgsgatan 3,
754 50 UPPSALA, Sverige
har utfort EG Typkontroll enligt artikel
8, punkt 2 c. Intyg om EG typkontroll
enligt Annex VI,
har nummer 404/09/1295,
Den levererade maskinen
Overensstammer med det exemplar
som genomgick EG typkontroll

Ostersund 2011
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