Bilaga T3
(informativ)

PLr-berakningar for trabearbetningsmaskiner i svenska traslojdsalar

Denna bilaga redovisar exempel pa riskreduceringsniva (Required Performance Level, PLr) enligt SS-EN ISO 13849-1, tillampad pa
vanligt forekommande trabearbetningsmaskiner i svenska skolmiljoer. Syftet ar att visa typiska sdkerhetsnivaer baserade pa riskgrafens
parametrar:

e S (Severity) - Skadans allvarlighetsgrad

e F(Frequency & Exposure) - Frekvens och varaktighet av exponering

. P (Possibility of Avoidance) — Mojlighet att undvika faran

Parametrarna har har bedomts med hansyn till nybérjare/minderariga anvandare, vilket paverkar badde F (manga korta repetitiva
exponeringar per lektion) och P (lagre formaga att uppfatta och undvika risker i tid). Berakningarna avser endast den akuta risk som
uppstar vid anviandning, inte slitage eller framtida fel i styrsystemet.

Vid tilldmpning av PLr &r det viktigt att komma ihag att nédstopp enligt SS-EN ISO 13850 rédknas som en kompletterande skyddsatgard.
Om nodstopp anvands ska dess sédkerhetsfunktion dimensioneras sé att dess uppnadda PL = dess PLr. Stopkategori anges har endast
som vagledning, inte som absolut krav for alla fabrikat.

Oversikt av maskintyper och risknivaer:

Maskintyp: Kort riskbeskrivning: S F P PLr Stopka
t.

Kontursag Lagt kontakttryck, lokal skaderisk vid mindre ingrepp. S F P b 0
Momenten ar manga och korta, med flera anvandare per 1 1
lektion.

Skivslipmaskin Risk for brannskador, mindre avverkning och punktkontakt S F P b 0
mot roterande skiva. Exponering sker ofta vid smajusteringar. 1 2 1

Kantslipmaskin Liknande skivslipmaskin men med storre friktionsyta och S F P b 0
mojlighet att komma at rorliga delar vid kantbearbetning. 1 2 1

Trasvarv Risk for fastkorning, kast, samt kontakt med roterande amne S F P c 0
och verktyg. Skador kan bli allvarligare, men exponering ar mer = 2 1 1
kontrollerad.

Pelarborrmaskin Risk for intrangning och fastklamning, sarskilt vid felaktig S F P c 0
fixering av arbetsstycke. 2 1 1

Rikt- & planhyvel Hég avverkningskraft, risk for permanenta vdvnadsskador. S F P c 1
Inmatning sker néra roterande kutter. 2 1 1

Bandsag Risk for snittskador samt kast av arbetsstycke. Kontinuerlig S F P c 1
exponering nara smal skarande zon. 2 1 1

Justersag Allvarliga skarskador, kast, risker vid installning och matning. S F P c 1
Kraver kontrollerad stoppfunktion vid stérre massmoment. 2 1 1

Sammanfattning:

De vanligaste maskinerna i traslojd bedoms generellt ligga inom PLr a-c, dar maskiner med hog avverkningskraft och storre skaderisk
normalt hamnar pa PLr c. Maskiner med lagre skaderisk och manga korta exponeringstillfallen bedoms typiskt som PLr b. Resultaten
galler en utbildningsmiljéo med minderariga anvandare, och kan skilja sig i yrkesméssig verksamhet. Varje skola bor darfor gora en egen
specifik riskbeddmning innan maskinen tas i bruk.
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