Bilaga T2

(informativ)
Funktionskontroll av maskiner i stoppkategori 1

Funktionskontroll:

| en skolslojdsal finns det tva olika typer av maskinklasser. Dessa maskinklasser kategoriseras in i tva stoppkategorier.
Stoppkategori 0 och stoppkategori 1. | EN-60204-1:2018 definieras de olika stoppkategorierna och skillnaden mellan de olika
kategorierna ar foljande:

Stoppkategori 0: (Ett okontrollerat stopp)

Maskiner som befinner sig i stoppkategori 0 &r undantagna fran kravet géllande aktiv bromsverkan. Dvs. de behéver ingen
extern spanningsmatning for att fungera korrekt och ar designade for att klara ett spanningsbortfall, sd som t.ex. sker vid
aktiveringen av ett lokalt eller 6verordnat nodstopp.

Maskinerna i skolsl6jdsalen som kategoriseras som stoppkategori 0 maskiner ar foljande

¢ Kontursagar

. Pelarborrmaskiner
. Skivslipar

. Kantputsmaskiner

Stoppkategori 1 (Ett kontrollerat stopp)
For de maskiner som befinner sig i stoppkategori 1 stélls det krav pa aktiv bromsverkan. Med en aktiv bromsverkan menas det
att: Efter maskinoperatoren har tryckt pa maskinens stoppknapp sa ska maskinens rorliga delar kommit till ett komplett stopp
inom 10 sekunder. Detta galler &ven vid aktiveringen av maskinens lokala nodstopp eller ett 6vergripande nddstopp, t.ex. det
som finns installerat i skolsl6jdsalen. Maskinerna i skoslojdsalen som kategoriseras som stoppkategori 1 maskiner ar
foljande:

e Bandsag

. Rikt och planhyvel

e Justersag

Den storsta skillnaden mellan stoppkategori 0 och stoppkategori 1 &r att maskinerna som befinner sig i stoppkategori 1
behover en extern elektrisk matning (franskilt fran slojdsalens nodstoppskrets) for att fungera korrekt vid t.ex. ett aktiverat
Overgripande nodstopp

OBS! Vissa bandsagar ar forsedda med en elektromekanisk broms och &r inte beroende av en extern elektrisk matning for att
fungera korrekt vid t.ex. ett ovantat spanningsbortfall. Dvs. De bandsagar som har en elektromekanisk broms kan kopplas in
under i t.ex. ett 6vergripande nédstoppssystem uppbyggt pa stoppkategori 0 principer.

Utforandebeskrivning:

For att utfora en funktionskontroll pa maskinerna som befinner sig i stoppkategori 1 ar det enklaste tillvagagéngssattet
foljande: Aktivera slojdsalens overgripande nodstoppskrets (dvs. att maskinerna &r redo for start) starta de berorda
maskinerna (t.ex. Bandsag eller rikt och planhyvel) aktivera/tryck dérefter p3 ett av sléjdsalens nédstopp. Ar maskinerna
korrekt installerade sé ska maskinerna bromsas direkt efter aktiveringen av sléjdsalens 6vergripande nodstopp. Bromsas inte
maskinerna direkt efter aktiveringen sa ar maskinerna ej korrekt installerade (alt. defekta) och b6r d& undersokas av en
andamalsbehorig servicetekniker.

For att underlatta inkopplingen av stoppkategori 1 maskiner finns produkten HKM-SK1.

HKM-SK1 &r specialtillverkat for en enkel integration mellan maskin och byggnad och uppfyller samtliga krav som stalls i
Arbetsmiljoverkets foreskrifter.
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